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Aus Vereinen und Versammlungern.

Architekten- und Ingenieurverein.
Berlin, den 1. Mirz 1926.
Geheimrat Meyer: ,Die Entwicklung des Seezeichen-
wesens an der deutschen Kiiste im letzten Jahrzehnt.
Das Seezeichenwesen umfaft ein Gebiet der Technik, mit

dem man im allgemeinen wenig vertraut ist. Es gehoren hlerher .

alle die Zelchfen die auf und an See den Schiffahrtsweg be-
zeichnen. Dazn kommen noch bestimmie Signale zur Kennt-
lichmachung von Windstirke, Wasserstand u. dgl. Bei den See-
zeichen ist zu unterscheiden zwischen solchen, die der Schiff-
fahrt bei Tag, bei Nacht und bei Nebel dienen. Zur Befeue-
rung dienen Petroleum, Benzol, Gas, Acetylen, Bogenlampen
und Nitralampen. Als Gas kommt hauptsichlich sogenanntes
Fliissiggas in Anwendung, es ist dies ein verfeinertes Olgas,
das durch Ausscheiden der schweren Kohlenwasserstofie und
der permanenten Gase gewonnen wird. Das Gas wird in Fla-
schen zu je 10 kg Inhali gelieferi. Ein Kilogramm Fliissiggas
entspricht 650 1 und hat 15000 Cal. Gleichzeitig mit der Gas-
verwendung hat auch die Anwendung elektrischer Gliihbirnen
grofle Fortschritte gemacht. Die elektrischen Lampen werden
so angewandt, daBl sie stets mit Vorrichtungen gekoppelt sind,
die fiir den Fall des Versagens des elektrischen Stromes eine
zweite Fliissigkeitslampe ziinden und in den Brennpunkt
bringen, Mit dem Aussetzen des elektrischen Stromes wird ein
Magnet frei, der dann durch sein Fallen-die notwendigen Kon-
takte herstellt, Ahnliche Vorrichtungen dienen auch fiir den
Fall, dafi eine Glithlampe ausbrennt, um dann sofort die
Reservelampe einzuschalten, Neuerdings werden drahtlose
Wellen in den Dienst der Nebelsignalgebung gestellt.

Deutsche Gescllschaft filr Bauingenieurwesen.
Berlin, den 3. Miirz 1926.

Geheimer Regierungsrat Prof. Rudeloff, frither Direk-
tor des Materialpriifungsamts Berlin-Lichterfelde: ,,Die Be-
dewlung der wissenschaftlichen Forschungsarbeit fiir die Wiri-
schaftlichkeit im Bauwesen,

Die Ergebnisse der Forschungsarbeiten sind zugénglich, aber
die Betriebserfahrungen wenrden vielfach noch als Geheimnis
betrachtet werden. Vortr. verweist insbesonderesauf den Ein-
fluf} der Anordnung der Schmierung und Art des Schmiermittels,
Fragen, an demen das Bauwesen bisher ziemlich achtlos vor-
iibergegangen ist. DBei den Betonmischmaschinen wind jetzt
einé Normung. in Angriff genommen;-es zeigt dies, dal man
sich hiervon wirtschaftlichen Nutzen verspricht. Den Einfluf$l
der Forschungsarbeiten auf die Wirtschaftlichkeit belegt Vortr.
durch einen Hinweis auf den Betonbau, es sind Vorschriften
iiber die- Mindestdrucke der Mischungen vorgeschrieben. Wenn
nun eine Baustelle sehr weit von der Lagerstelle des erprobten
Kieses liegt, wihrend sich in der N#he ein Kieslager von noch
unerprobten Eigenschaften befindet, so mufl man sich fragen,
ob es zweckmiflig ist, die hohen Transportkosten aufzuwenden
oder eine Kiesuntersuchung in bezug auf seine Eignung fiir den
Betonbau vornehmen zu lassen. Vortr. witrde es fiir erstrebens-
wert halten, wenn alle Bauunternehmungen die Ergebnisse
durchgefiihrter Untersuchungen einer bestimmien Stelle mit-
teilen wiirden, damit man so zu hinreichenden Erfahruhgen
gelangen kénne und ohne umstindliche Betonuntersuchungen zu
Schliissen itber die Verwendung eines Kieses gelangen kénnte.
Vorbedingung fiir den Erfolg auf diesem Gebiet ist, dafl alle
Kiesuntersuchungen nach einem bestimmten ausgearbeiteten
Plan durchgefiihrt werden. Vortr, gibt dann weiter eine Reihe
von Beispielen, die zeigen lassen, wie sich die Ergebnisse der
Forschungsarbeiten wirtschattlich fiir das Bauwesen auswirken.
Uber den hochwertigen Zement ist ein endgiiltiges Urteil noch
nicht gefilll, wenn aber die vom Betonverein jetzt durchge-
filhrten Forschungsarbeiten die Vorziiglichkeit und Uberlegen-
heit des hochwertigen Zements bestitigen sollten, dann wiirde
dies den Erfolg haben, dafl die Ausschalungen in kiirzerer Zeit
erfolgen koénnilen. Dadurch wiirden die Aufwendungen fir
Schalungsmaterial vermindert werden, und es wire jetzt nur durch
eine Rechnungsarbeit festzustellen, ob diese Vorteile durch die

erhohten Aufwendungen fiir den hochwertigen Zement nicht
wieder aufgehoben werden. Weiter erwdhnt Vortr. die Bedeu-
tung der Holzuntersuchungen und weist darauf hin, dal’ Amerika
Biegeversuche fiir Bauholzer an ganzen Balken vornimmt, um
Durchschnittswerte z2u erzielen und zu einer Klassifizierung der
Bauhdlzer zu kommen, Der Internationale Verband fiir die
Materialpriifungen der Technik hat einheitliche Priifungsmetho-
den fiir Holz an kleinen Stiicken angegeben. Aus der Druck-
festigkeit kann man, wie bereits Bauschinger nachwies,
auf die Biegefestigkeit schlieen. An einer Zusammenstellung
von Versuchsergebnissen iiber die Holzarten, die einerseits von
Tetmayer, anderseits von Wykand er durchgefiithrt wur-
den, an Kiefer, Tanne, Eiche, Buche zeigt der Vortr., dafi,
wenn man die Druckfestigkeit gleich Hundert setzt, man fiir die
Zug-, Schub. und Biegefestigkeit nach beiden Forschern fast
die gleichen Werte erhilt,

Fiir das Bauwesen wichtig sind auch planmafige Unter-
suchungen von Tischlerleim. Wenn auch die Aufwendungen
fiir Leim im Bauwesen gegeniiber den fiir andere Stoffe auszu-
gebenden Kosten gering sind, so lassen sich doch nicht zu
unterschitzende Ersparnisse durch die richtige Wahl des Leimes
erzielen. Mafigebend fiir die Brauchbarkeit des Leims ist seine
Fugenfestigkeit, und es haben Versuche gezeigt, dafl die im
Handel befindlichen Leime zur Erzielung gleicher Fugenfestig-
keit verschiedene Mengen Wasser zulassen. Die Bestimmung
der Fugenfestigkeit erfolgt am besten durch die Ermittlung der
Zugfiestigkeit; diese Feststellungen erfordern aber grofie Er-
fahrungen, und es ist deshalb der Internationale Verband fiir
die Materialpriifungen der Technik damit beschaitigt, ein ein-
facheres Verfahrem fiir die Untersuchung der Fugenfestigkeit
des Leims zu erproben. Fiir den Eisenbahn- und Strafienbau
ist von Einfluf die Festigkeit des Oberbaus in seiner Abhingig-
keit von Witterungsverhiltnissen, sowie die Abnutzung durch
Kraftfahrzeuge. Es ist zu erwarten, dafl durch die Arbeiten
der Studiengesellschaft fiir Automobilstrafienbau bald wertvolles
Material zur Verfiigung stehen wird. Fiir Eisenbauten sind
Untersuchungen des Eisens insbesondere hinsichtlich der Ver-
teilung der Zugspannungen in Flacheisen mit Nietlochern von
grofiem Nutzen. Der Wechsel der Spannuugen ist fiir in Ruhe
befindliche Bauten nicht so einschneidend, aber bei Werkbauten,
die im Betrieb in Schwingungen geraten, wie z. B. Briicken,
sind diese Verhiltnisse zu beriicksichtigen. Vortr, verweist auf
die Untersuchungen iber die Verminderung des Stofwider-
stands durch Schlagarbeit nach vorhergegangener Verformung.
Untersuchungen zeigten, daff der Einflu. der vorangegangenen
Verformung auf die Kerbziihigkeit sich in der Weise ausdriickte,
daff sofort nach dem Ausgliiben.die Schlagarbeit am groBten
war, dann mit der Zeit absinkt.

Weiter verweist Vortr. auf dje Bedeutung der Wahl des
Riemenmaterials, welches den atmosphirischen Bedingungen an-
zupassen ist, unter denen gearbeitet wird. Die Frage wie
man den Lederriemen zur Erzielung geringster Energiever-
luste und groter Haltbarkeit auflegen soll, miifite noch geklirt
werden. In Deutschland legt man Lederriemen meist mit der
Fleischseite auf, wiihrend nach neueren Untfersuchungen die
Haarseite g-iinxst.iger sein soll. Es miifite auch festgestellt wer-
den, welchen Bedingungen die Riemen zu unterwerfen sind,
um im voraus ihre Brauchbarkeit beurteilen zu kénnen. Diese
Versuche sind Aufgaben besonderer Forschungsinstitute, aber sie
sollten auch die Unterstiitzung von seiten des Bauwesens finden.
Endlich weist Vortr. noch darauf hin, daf die Ausgaben fiir die
Imstandhaltung der Einrichtungen und fiir die Reparaturen von
grofliem Einflu} auf die Wirtschaftlichkeit sind, An Zahnridern
sind durch elektrische Schweiffung und Verschmelzung ausge-
brochener Zihne schon Ersparnisse erzielt worden. Es sei
ganz beonders aber hingewiesen auf das neue Hartlotverfahren.
Bei maschinellen Forderanlagen sind sehr zu beriicksichtigen
die Seilmaterialien. Die Bergwerksverwaltungen schreiben fiir
die Seile der Forderkdrbe Festigkeitsuntersuchungen in be-
stimmten Zeitabschnitten vor. Bemerkenswert ist, daB nach
Gerichtsurteilen die Unterlassung solcher Untersuchungen an
Hubseilen auf Bauplitzen auch als strafbar angesehen wird.
Vortr. geht deshalb ein auf die Priifung auf Briichigkeit ange-
rosteter Seildrihte und zeigt durch eine Zusammenstellung
der Anderung der Festigkeitseigenschaften, Abnahme des Ge-
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wichis, Zugfestigkeit, Biegezahl und Verwindbarkeit, daBl die
Verwindeversuche am geeignetsten sind zur Feststellung der
Festigkeit der Seildréhte. Solche Drahtuntersuchungen sind
fir den Bau auch von wirtschaftlichem Nutzen, denn sie ver-
hiiten einerseits Seilbriiche, anderseits ein zu friihes Ablegen
der Seile. Empfehlenswert wire es, wenn jedem Bauseil ein
kurzer Abschnitt entnommen wirde, welcher mit dem Be-
triebsseil immer den gleichen Witterungseinflissen ausgesetzt
wiirde. Man konnte so zu Vergleichen kommen und zu be-
stimmten Vorschriften fir Seillieferungen.

Zum Schlufl betont Vortr. die Notwendigkeit der Gemein-
schaftsarbeit, wenn man fiir das Bauwesen zu wirtschaftlichem
Nutzen der wissenschattlichen Forschungen gelangen will.

Verein der Spiritus-Fabrikanten in Deutschland.

73. ordeniliche Generalversammlung am 25. Februar,
11t/; Uhr, im Meister-Saal,

Der erste Vorsitzende, Rittergutsbesiizer von Negen-
born-Klonau, brachte zum Ausdruck, daf die Lage des
Brennereigewerbes im Vergleich mit den sonst in der Land-
wirtschaft herrschenden Verhiiltnissen als ertriglich zu be-
zeichnen sei; besomders zu begriilen sei, daB auch die Bren-
nereien in Mittel- West- und Siiddeutschland im laufenden
Betriebsjahre wenigstens einen Teil ihres Brennrechts ab-
arbeiten konnten. Lebhafte Besorgnisse bestinden indessen
hinsichtlich der Neugestaltung des Branntwein-
monopolgesetzes. Es miifite sich endlich der Gedanke
durchsetzen, dafl die landwirtschaftlichen Brennereien nicht als
Schnapsfabriken, sondern als Sliitten fiir die Herstellung von
Schlempe, also als Kraftfutterfabriken anzusehen
und entsprechend in der zustipndigen Gesetzgebung zu be-
werten seien. Die Brennereien seien die Haupfstiitze der
leichten Boden des Kartoffelbaues und damit auch des Getreide-
baues. Seit 1887 sei die Branntweinsteuergeseizgebung stindig
Anderungen unterworfen gewesen, nie sei das Gewerbe ganz
zur Ruhe gekommen.

Nach Erstattung des Jahres- und Kasgenberich-
tes, der ein recht glinstiges Ergebnis aufwies, berichtete der
Geschitfistithrer des Vereins, Prof. Dr. Hayd uck, Direktor
des Instituts fiir Gérungsgewerbe, iiber die
Vereinsarbeit im vergangenen Jahre. Die An-
stalt hat nunmebr die Leiden der Kriegs- und Inflationszeit
iiberwunden. Zwei Betatigungsgebieten hat die Anstalt be-
sondere Aufmerksamkeit zugewandt, den Versuchen mit
Motorspiritus und den.-Gé&rungsvorgéngen im
Stallmist. Bei der immer weiter fortschreitenden Automo-
bilisierung auch Deutschlands ist der Spiritus berufen, den
anderen Treibstoflen an die Seite zu treten, nicht etwa will
er diese — Benzin und Benzol — verdriingen, aber sie zu er-
ginzen und zu verbessern ist er voll imstande. Auf diesem Ge-
biete liegt die Zukunft des deutschen Brennereigewerbes, der
Absatz grofler Spiritusmengen. Die Pfiege und Konservierung
des Stallmistes wird als im eigenen Betriebe gewonnen ange-
sichts der grofien Geld- und Kreditnot der Landwirtschaft von
immer groBerer Bedeutung. Sie wird jetzt von vielen Seiten
anerkannt, und das neue Heifivergiirungsverfahren von
H. Krantz bildet darin einen wesentlichen Fortachritt.

Cber die wirtschattliche Lage des Gewerbes berichtete Re-
gierungsrat a. D. Kreth: Das Betriebsjahr 1925/26 hat dem
Brennereigewerbe die Atempause gebracht, die es dringend
nitig gehabt hat; aber die Aussichten sind wenig giinstig. Der
Trinkbranntweinverbrauch, der einzige Absatz, der der Reichs-
monopolverwaltung Gewinne abwirft, und der den Verlust beim
Absatz von technischem Spiritus decken mufl, ist gegeniiber
der Vorkriegszeil um iiber zwei Drittel zuriickgegangen, Es
sei daher nicht verwunderlich, wenn trotz der starken Steuer-
belastung die Ertrdgnisse des Monopols zu wiinschen iibrig
lassen. Es sei daher auch nicht angéngig, die Steuereinginge
aus dem Zucker- und Tabakverbrauch mit denen der Brannt-
weinbewirtschaftung in Vergleich zu bringen, da der Konsum
dieser beiden Erzeugnisse nur um etwa ein Drittel gesunken sei.
Das neue Monopolgesetz miisse die wirtschaftliche Not-
wendigkeit des Brennereigewerbes voll beriicksichtigen.

Nach Schlufi der Versammlung hielt Direktor Alberti
von der Reichskraftsprit-Gesellschaft einen mit groem Beifall
aufgenommenen Vortrag liber ,Betriebsstoffwirtschaft und Mo-
nopolin*

Vereln der Stdrkeinteressenten In Deutschland.,
Ordentliche Mitgliederversammlung, Berlin, den 24. Febr. 1926

Prot, Dr. Parow, Berlin: Die Arbeiten des Forschungs-
instituts fiir Stdrkefabrikation und Kartoffeltrocknung.

Noch niemals ist die analytische Tatigkeit des Laborato-
riums des Forschungsinstituts so stark in Anspruch genommen
worden, wie im vergangenen Jahr, Die Auffrdge steigerten
sich von Monat zu Monat; so wurden z. B. Januar-Mérz
156 Auftriéige, April-September 169 Auftrdge und -Oktober-
Dezember 200 Auftriige erledigt. Dazu kamen noch zahl-
reiche Revisionen in Trocken- und Nafistirkefabriken, sowie
Gutachten und technische Beratungen, Von 57 verschiedenen
Kartoffelsorten wurde der Stiarkegehalt ermittelt und dabei in
48% aller untersuchten Kartoffeln nur ein Stérkegehalt von
12,1—14,9% festgestellt, 25% der untersuchten Kartoffeln hatten
15—16,9% Stérke, 189% hatten 17,1—18,8% Stiirke, 7 % hatten
19,3—-19,8% Starke und nur 29% aller untersuchten Kartoffeln
hatten 20,2% Stirke. Die Ursache der Stiirkearmut des Roh-
materials ist im vorigen Jahre hauptsiichlich wohl das triibe
Wetter gewesen. Bei der Feststellung des Stiérkegehaltes in
gefrorenen Kartofteln wird hiufig ein Fehler gemacht, indem
man gefrorene Kartoffeln ebenso behandelt, wie normale Kar-
toffeln. Das ist aber nicht richtig. Gefrorene Kartofleln miissen
in lauwarmem Wasser aufgetaut und durch mehrmaliges Auf-
und Niedertauchen von den erdigen Bestandteilen belreit
werden. Danach werden sie wie iiblich gewogen, und von dém
dann ermittelten Stiirkegehalt wird nur 1% in Abzug gebracht.
Daf} vieltach gefroreme Kartoffeln verarbeitet werden mufiten.
hat besondere Schwierigkeiten nicht verursacht, aber dort, wo
nicht vollig ausgereifte Kartoffeln zur Verarbeitung kamen,
ergaben sich in der ersten Zeit Absatzschwierigkeiten, die sich
dann aber spéter verloren, und zuweilen trat grofle Schaum-
bildung auf, die eine flotte Arbeit storte. Hierbei mochte Vortr.
auf ein patentiertes Verfahren der Stirkefabrik A. R. Vogel
in Marxdorf bei Striébel hinweisen, nach dem aus dem Schaum
Eiweifl und N#hrsalze gewonnen werden. Das Feuchtwasser
wird durch Quirlen oder Riithren zum Schéumen gebracht, der
Schaum abgezogen und getrocknet. Bei dem Wassergehalt der
verschiedenen Stirkequalitdten ist zu erwidhnen, dafl aufler den
iiberwiegend normalen Stdrken auch Stirken mit zu grofiem
Trockengehalt, namlich mit nur 18% Wassér, und auch mit zu
groflem Wassergehalt, némlich bis sogar 31% Wasser, vor-
kamen. Die unteren waren iibertrocknet und zeigten korro-
dierte Stérkekdrner; auch eine Verkleisterung von einzelnen
oder allen Stiarkekdérnern kann durch das Ubertrocknen ein-
treten. Wenn man -ein solches Mehl mit Wasser anriihrt, dann
ldst es sich nicht zu einer homogenen Milch auf, sondern es
bilden sich mehr oder weniger kleine Kliimpchen, die sich am
Boden des Gefdfles sammeln. Solche Mehle sind nicht fiir die
Textil-, Papier-, Klebstoftindustrie usw. zu verwenden. Eine zu
weit gehende Trocknung der Stérke bripgt also sehr empfind-
liche Nachteile fiir den Stidrkefabrikanten mit sich, deshalb ist
aul die Trocknung der Stirke eine besondere Sorgfalt zu legen.
Dafl in einer trockenen Stirke 81% Feuchtigkeit vorkommen,
ist natiirlich ein auBergewthnlicher Fall, aber dieser Fall lehrt,
dafl es Betriebe gibt, welche irgendwelche Betriebskontrolle
weder kennen, noch ausiiben. Die Qualititsuntersuchungen
der verschiedenen Mehle erstrecken sich auf den Aschengehalt,
Sauregehalt, Aussehen, Glanz und Reinheit. In sehr vielen
Proben wurde auch chemisch der Gehalt an Stdrkestoff fest-
gestellt, der zwischen 87,7 und 98,2% schwankt. Der Aschen-
gehalt schwankte zwischen 0,19—0,46%, der Séuregehalt zwi-
schen 0,6—38,5 cem n-Natronlaugeverbrauch bei Phenolphtalein
als Indicator. Wihrend bei der Untersuchung der Kartoffel-
mehle auf Klebfihigkeit in friiheren Jahren meist in einem
Stirkekleister bestimmter Konzentration eine Viscositlit von
50—60 gefunden wurde, zeigten die gepriiften Mehle aus den
vorjihrigen Kartoffeln nur eine Viscositit von 15—18, die
Mehrzahl bewegt sich zwischen 22 und 27 und nur wenige
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waren dariiber. Auch die Ursache fiir die geringe Viscositit
ist wohl in mangelnden Sonnenschein zu erblicken. Einige
Fabriken, die an eine Brenmerei angegliedert sind, versuchen
eine Verwertung ihrer Schlammstédrke durch die Brennerei
zu erzielen, Eine solche Verwertung ist moglich und auch an-
gingig. Aber grofie Vorsicht ist hierbei geboten, damit sich
nicht ein bei Schlammstdrken zuweilen vorkommender unan-
genehmer Geruch auch auf die Schlempe iibertrigt und diese
dann unverfitterbar macht. Triibungen und Schleierbildung in
einigen Sirupen waren die Folgen einer unvollstindigen Ver-
zuckerung. Die Feststellungen von 0,15—0,19% Protein in vier
verschiedenen Stirkesirupen lieBen diese als Maisstirkesirup
erkennen. Die Dextrinuntersuchungen ergaben 4,9—11,3%
Wasser, 2,06—5,16% Dextrose, 0,31—0,34% Asche und 1,5 bis
3,2 ccm n-Natronlaugeverbrauch in 100 g Dextrin. Die Ursache
der Klumpbildung in einem fliissigen Kaltleim war dessen Al-
kalitidt. Nach Neutralisierung des Kaltleims war die Klumpen-
bildung behoben. In der Piilpe schwankte der Gehalt an aus-
waschbarer Stirke zwischen 0,05—3,38% aut 100 Ztr. Kartoffel-
verarbeitung berechnet, und der Gehalt an gebundener Stirke
in der Piilpetrockensubsianz zwischen 24 und 58,5 %. Nament-
lich der Gehalt an auswaschbarer Stirke ist in manchen Fabri-
ken immer noch sehr grofl. Die Verluste im Abwasser kdnnen
sehr grofl werden, wenn nieht aufgepaflt wird. So fanden sich
in einem Kubikmeter Abwasser 3,3 kg technisch gewinn-
bare Stirke, wihrend hochstens 240 g darin enthalten sein
sollen. Bei Weizenpuder wurde einige Male eine Verfilschung
mit Maisstarkepuder festgestellt und zwar waren dem Weizen-
puder 28—33Y% Maispuder zugesetzt. Besonders zu erw#hnen
ist die Priifung eines Stdrketrockenapparates. Der gepriitte
Stérketrocknungsapparat ist ein Rieselapparat, der von der
Waggon- und Maschinenbau A.-G., Gorlitz, Abteilung Lands-
berg (friiher Pauksch) in Landsberg a. W. gebaut wird, Dieser
Apparat ,System Geils“ arbeitet mit m#flig erwarmter Luft
(etwa 80°) und braucht sehr wenig Bedienung und Raum, Er
leistet stiindlich etwa 200 kg Stérkemehl und kann fiir kleinere
Trockenstidrkefabriken als der gegebeme Trockner bezeichnet
werden, Bei der Priifung in der Stérkefabrik Flemming in
Drammin leistete der Apparat je Stunde 235 kg Primamehl,
also bei neunstiindiger Arbeitszeit 21,15 Sack. Der Kraftver-
brauch und auch die Griefibildung sind sehr gering, so daf der
Apparat empfohlen werden kann. Durch Aufstellung mehrerer
solcher Apparate nebeneinander kann das System Geils auch
fir grofiere Stdrkefabriken in Frage kommen. Der Apparat,
der vollkommen staubdicht abgeschlossen. ist, besteht in der
Hauptsache aus dem eigentlichen Trockner, einem Zylinder,
in dem ein mehrstufiges Schaulelwerk eingebaut ist, das die
in dem Apparal eingebaute Zentrifugenstirke wiederholt
hoch hebt und immer wieder fein herabrieseln 1aBt, wobei die
Stdrke mit der warmen Luft, die mittels einer Vorrichtung in
dem Apparat fein verteilt wird, in Beriihrung kommt und ge-
trocknet wird. Die verbrauchte und mit Wasserdampt! ge-
séttigte Luft passiert dann, bevor sie durch das Abzugsrohr ins
Frele geftihrt wird, zwei Filter, ein Vorfilter und ein zweites
Filter, durch die jeder mitgerissene Stirkestaub zuriickgehalten
wird, so daf} keine Stirkeverlusie entstehen. Ein anderer Appa-
rat wird in Holland von der Firma Jahn & Co., Arnswalde,
vertrieben. Von den Boanbonkochversuchen ist bemerkenswert,
daf} ein Zusatz von 50, 70 und 100% Kartoflelstirkesirup (besien
Bonbonsirup) zu Riibenzucker weifle, etwas durchsichtige und
vollkommen klare Bonbons lieferte, die vollkommen trocken
und auch nach vierwdchentlicher Lagerung nicht klebrig
waren. Damit diirfte wiederum bewiesen sein, dafi der
deutsche Bonbonsirup von keinem anderen Sirup iibertroffen
wird. Von neuen Verfahren in der Stdrkezuckerherstellung
mag hier ein Verfahren zur Herstellung wasserfreier kristalli-
sierter Dextrose erwihnt werden, das von dem Amerikaner
Neukirch stammt. Nach diesem Verfahren wird die Stirke-
milch zu einem Saft konvertiert, der 90% Glukose In der Trocken-
substanz enthdlt. Der gereinigte und eingedickte Saft wird bei
einer Temperatur von 42—49°¢ der Kristallisalion iiberlassen.
Wichtig ist dabei, dafi die Bedingungen der Kristallisation sehr
sorgliltig kontrolliert werden, sonst kann statt eines wasser-
freien, ein wasserhaltiger Zucker resultieren. Firr Dextrin-
fabrikation ist ein neuer Viscositdtsbehilter nach Lawaczek

konstruiert, der auch fiir Stérkekleister geeignet ist. Auf Grund
der angestellten Untersuchungen kann der Apparat empichlen
werden. Ein Verfahren zur Herstellung von Dexirin rithrt von
einem Amerikaner Brindli her und besteht darin, da eine
apgesiduerte Starkemilch zerstdubt wird. Die dabei suspen-
dierte Stirke wird dann in einer geniigend heiflen Zone in
Dextrin umgewandelt. Nach einem anderen Verlahren von
Wulkan in Wien werden solche Stirkeprodukte fir die
Dextrinfabrikation verwandt, die durch Behandeln der Stirke
mit geringen Mengen Formaldehyd auf trockenem Wege und
bei erhdhter Temperatur erhalten wurden. Auch die von
Dr. Preufl verbtflentlichte Schnellmethode der Wasserbe-
stimmungen in Handelsdextrinen kann als fiir die Praxis ge-
nijgend sicher bezeichnet werden.

Verein zur Férderung der Moorkultur in Deutschland.
Berlin, den 23, und 24. Februar 1926,
Vorsitzender: v. Wangenheim, Klein-Spiegel.

Aug dem Jahresbericht iiber das abgelaufene Jahr 1925 ist
zu entnehmen, da8 dem Verein in Erkenninis der Bedeutung
seiner Aufgaben eine Reihe von Beihillen von amtlichen Stellen
und Privatorganisationen zugeflossen sind. So hat das Reichs-
ministerium fiir Ernéhrung und Landwirtschaft gréfiere Summen
zur Verfiigung gestellt fiir die Anlage von Beispielskulturen
und fiir die Durchiiihrung von Dilngungsversuchen, desgleichen
das PreuB. Ministerium fiir Landwirtschaft, Domé&nen und
Forsten. Aus Mitteln zur Hebung des Kalisalzes wurde dem
Verein wseitens der Landwirtschaftlich4echnischen Kalistelle
ein Betrag iiberwiesen mit der MaBnahme, dafl hiervon an
Landwirtschaftskammeérn und andere Stellen, die durch ge-
eignete Versuche au! Moorboden zur Hebung des Kaliabsatzes
beitragen, entsprechemde Zuwendungen gemacht werden. Das
Hauptarbeitsgebiet bestand nach wie vor in der Anlage von
Beispielsflichen, und diese konnten im letzten Jahr erheblich
vermehrt werden, so dafl im Herbst 1925 201 Flichen unter
der Aufsicht des Vereins standen. Begiinstigt wurde diese Ent-
wicklung unter anderem durch das Vertragsverhéltpis mit der
Deutschen Futterbaugesellschaft. Die Haupttitigkeit der tech-
nischen Abteilung bestand wie im Vorjahr in der #rztlichen Be-
ratung bei der Modernisierung bestehender Torfwerke und in
der grtlichen Beurteilung verschiedener Verwertungs- und Ver-
edlungsformen. Neben der beratenden Titigkeit wurde dem
Studium der Torfmaschinen besondere Aufmerksamkeit ge-
schenkt, :

Geheimer Regierungsrat Prof. Dr.
.Neuerce Erfahrungen in der Moorkultur'.

Im Vorjahr sind die Witterungsverhiiltnisse der Entwick-
lung der Kultur der Moorboden sehr ungiinstig gewesen, und
besonders stark machten sich die Schiden bemerkbar, die im
verflossenen Jahr durch die Larve der Wiesenschnake, der
Tipulaarten, auftraten, und zwar nicht nur auf den Moorbéden,
sondern auf fast allen Bodenarten. Die Schidden wilren nicht
s0 schlimm gewesen, wenn man rechtzeitig seinem -Vorschlage
gelolgt -wire, tir ausreichenden Vogelschutz zu sorgen. Gliick-
licherweise ist ein Mittel fiir die Bekimpfung der Tipulaarten
bekannt geworden, die Vergiftung der Larven mit Schwein-
furter Griin oder Uraniagriin. Bei Zusatz von 1kg auf ein Hektar
sind die Erfolge giinstig gewesen, die Kostén sind nicht allzu
hoch. In Amerika und ‘England hat die Frage der Tipula-
bekiimpfung schon seit Jahrzehnten viel Beachtung gefunden.
Es hat sich herausgestellt, dafl bei uns im Sommer nur eine
Generation zur Ausbildung kommt. Der Nahrungsbedart dieser
Larven ist sehr groB, das 5—10%ache des Eigengewichtes tig-
lich. Feuchtigkeit und Lockerung des Bodens begiinstigen
die Entwicklung der Larven, ein gutes Mittel ist daher das
Festwalzen des Bodens. Aus den bisherigen Erfahrungen kann
man schlieflen, dafi man durch ordnungsgemifie Entwisserung
und Anwendung schwerer Walzen sowie durch Vogelschutz und
Anwendung des Schweinfurter Griins den Schédling bekdmpfen
kann. '

Es wurde sodann die Frage erbrtert, wie gewisse un-
giinstige Bodenveréinderungen bei dauerndem Ackerbau auf
reinem nicht besandeten Moor zu erkliren und wenn moglich,
zn verhindern sind. Die ungiinstige Veréinderung des Bodens

Tacke, Bremen:
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durch Ubergang in Pulverform ist eine bei Niederungsmooren
beobachtete Sehwierigkeit; die Zeit des Eintretens der un-
gilnstigsten Bodenbeschaffenheit ist von vielen Umsténden ab-
hiingig und die Gegenmafinahmen sind unsicher und verschieden
in jhrem Erfolg. Es sind Versuche mit drei derartigen Bdden
im Gewichshaus durchgefithrt worden. Es zeigte sich, daf
Stickstoft und Kali nur eine geringe Wirkung ausiiben, stérker
ist die Wirkung der Posphorsdurediingung. Auffallend war,
daB unter vergleichbaren Bedingungen der Ertrag dieser Boden
nur halb so grof war als auf neuen armen Bdden, und die
Ursache kann nur in der physikalisch ungiinstigen Beschaffen-
heit des Bodens liegen. Die Annahme, dafl das Porenvolumen,
also die Summe der Hohlrdume in diesen Biden sehr klein ist,
hat sich durch die Untersuchungen nicht bestétigt, vielleicht
ist aber die Grofle der Poren zu gering, um den Anspriichen
der Pflanzen zu geniigen. Dariiber sollen weitere Versuche
angestellt werden.

Es wurden dann die Fragen der Bodenkalkung ertrtert.
Fiir kalkreiche Niederungsmoore hat die Bodenkalkung keine
Bedeutung, grofiere jedoch fiir Hochmoore und Ubergangs-
moore. Die Forschung hat gezeigt, dal der Kalk in feiner
verteilungstahiger Form in den Boden kommen mufi. Wenn
gesagt wird, dafl grober Kalk durch Verwitterung im Boden
zerfallt, so hat dies fiir die Verteilung im Boden keine Be-
deutung. Es sind Verhandlungen mit dem Kalkausschufl im
Gange liber die Feinheit der Mahlung des auf den Markt
kommenden Kalkes. Die Ansicht, dafl die verschiedenen For-
mationen, aus denen der Kalk stammt, fiir die Wirksamkeit
von groflerer Bedeutung seien als die Feinheit, konnte experi-
mentell widerlegt werden. Es konnte gezeigt werden, da8 bei
gleichem Zustand der Feinheit die Léslichkeit der Kalke der
verschiedenen Formationen in 10 %igem Ammoniumchlorid
nur wenig schwankt, dafl aber die Schwankung groSer ist bei
gleichen Kalken in verschiedener Mahlung, Endlich wendet
sich Vorir. noch der Frage der Bakteriendiingemittel zu, von
denen die meisten unter Zuhilfenahme von Torf hergestellt
werden. Die Untersuchung der neu auf den Markt gekommenen
Bakteriendiinger war, wie immer, unbefriedigend, so auch das
neue Huminit oder Kaliumhumat. In den letzten Tagen ist
wieder ein Schlickbakteriendiinger aufgetaucht, durch dessen
Anwendung die Loslichkeit des Bodenphosphats begiinstigt
werden soll, was jedoch nicht zutrifft, denn man hat {ibersehen,
dafl in der Mischung des Schlicks mit dem Bodenphosphat nur
die HéMile der Phosphormenge enthalten war, die man auf
die gleiche Menge Losungsmittel wirken lieS.

Vortr, erdrtert dann noch den Xalkbedarf der verschie-
denen B6den umd des Griinlands. Fiir Ackerboden ist eine
Menge von 20dz Kalk je Hektar empfehlenswert, auf Griin-
land kann man das Doppelte bringen, aber ein wesentliches
Uberschreiten dieser Mengen wirkt erniedrigend auf den Er-
trag. Hingegen hat sich gezeigt, daB} erheblich stérker gekalkte
Flichen vom Weidevieh bevorzugt werden. Wir haben hier
#hnliche Verhiltnisse wie sie auftreten bei der Entwisserung,
wo die stirker entwisserten Weiden zwar auch geringeren
Futterertrag liefern, aber das trocken gewachsene Fuiter vom
Vieh bevorzugt wird und auch in seiner Wirkung giinstiger
ist. Endlich erdrtert noch Vortr, die Frage der Ersatzdiingung
auf Wiesen und Weidemooren. Fiir Weiden lagen bisher nur
wenig Unterlagen vor, es konnte errechnet werden, daf§ bei
stérkerer Diingung (80 kg Phosphorsiiure und 60 kg Kali) die
Weiden auf ihrer vollen Ertragsfihigkeit gehalten werden
konnen, daBl aber der Mehrertrag an Lebendgewicht Vieh nicht
die Mehrkosten an Mehrdiingung deckt. Eine unbedingte Emp-
tehlung der Stickstoffdiingung auf Wiesen und Weiden ist falsch.
Fiir die Stickstoffdiingung von Moorgriinland muf8 der Beweis
tiir die Wirtschaftlichkeit erst erbracht werden. Wir diirfen
nicht iiberseben, daB durch dauernde Stickstofidiingung umn-
giinstige Nebenumstinde aut den Wiesen auftreten kénnen,
die mit beachtet werden miissen.

Direktor Dr. Feldt, Konigsberg:
im Grassaatbau auf Mineralboden®.

Vortr, erértert, wie man den Grassaatbau rentabel ge-
stalten kénne und legt dar, dafl durch die Verwendung der
deutschen Griiserziichtungen eine Ertragssteigerung aul allen
Wiesen und Weiden mbglich und erstrebenswert ist. Es lafit

,,Einige Erfahrungen

sich auf allen Ackerschligen, die fiir den Getreide- und Hack-
Iruchtbau nicht geeignet sind, die Grassamengewinnung wirt-
schaftlich betreiben. Insbesondere sind zwei Griserarten hierzu
geeignet, die in Deutschland noch wenig bekannte wurmfdrmige
Bekmania, die sich besonders auf nassen Boden anbauen lifit,
einen hohen Gehalt an Trockensubstanz und verdaulichem Ei-
weifl enthélt. Neben Cumarin enthilt diese Grasart noch einen
Stoff, der den Tieren sehr sympathisch zu sein scheint; End-
giilltiges hieriiber werden wir jedoch erst wissen, wenn niihere
chemische Untersuchungen {iber dieses Gras vorliegen sowie
eingehende Fiitterungsversuche. Die zweite geeignete Grasart
ist die fruchtbare Rispe, das Sumpf-Rispen-Gras, welches fiir
den deutschen Futterbau grofie Bedeutung hat, weil es gut
auch auf iibefschwemmien Wiesen gedeiht und zwei Schmitte
eines zarien von allen Tieren gern genommenen Futters
ergibt. —

Prof. Dr. Weber, Bremen: ,Die Entwicklung der deut-
schen Moore von der Ets'ezt bis zum Beginn der Urbarmachtmg“

Prof. Dr. Keppeler, Hannover: ,Torftechnische Fragen“.

Fiir die Torfindustrie waren die Zeitverhiiltnisse im Vor-
jahr wenig giinstig. Der grofie Uberschuf3 an Steinkohle driickt
naturgemil auf den Torfmarkt, trotzdem hat {iberraschender
Weise der Absatz an Torf nicht sehr gelitten, nur waren die
Preise - gedriickt.. Die Produktionshedingungen sind von Torf-
werk zu Torfwerk sehr verschieden, daher konnen Preise, die
fiir ein Torfwerk noch auskdmmlich sind, fiir ein- anderes
r ulllOS sem .

Die technische DurchblldJung hat im Vor]ahr nicht viel
Neues gebracht, aber die Arbeit in den Torfwerken ruhte nicht
beziiglich der Vervollkommnung. -Sie ging nur in der Rich-
tung, die gegebenen Apparate im Betrieb zu vervollkommnen.
Der giinstige Absatz an- Tor! ist darauf: zuriickzufithren, dafl
viele Betriebe, die die Vorziige der Torffeuerung kennengelernt
haben, nicht mehr auf diese verzichien wollen. Die hervor-
ragenden Brenneigensehaften, wie lange Flamme, geringer
Aschengehalt, niedrige Entziindungstemperatur, veranlassen die
Verbraucher, beim Torf zu bleiben, trotzdem das Angebot an
anderen Brennstoffen grofi ist. Die Aufnahmefihigkeit der In-
dustrie im Torfgebiet ist nicht so beschrénkt, -wie man oft
annimmt. Der Aktionsradius des Torfes ist allerdings klein
infolge der. geringen -Ladedichte. Der ' Absatz an Torf kann
noch weiter gesteigert werden bei- Anpassung der Feuerungs—
einrichtungen an die Torfheizung.

Die Frage der Torfveredelung und der kiinstlichen Ent-
wiisserung hilt nach wie vor das Interesse der Torfwerke wach.
Wesentlich neue . Vorschlige fiir die- kiinstliche Trocknung
sind im Vorjahr nicht gemacht worden. Am meisten angewandt
wird das Madruck-Verfahren. Es sind zwei Anlagen in Vor-
bereitung, im Staatsmoor in Oldenburg sowie am Starnberger
See, doch sind sie noch nicht im laufenden Betrieb. Es mufl
bei dem Gesamtverfahren, das aus einzelnen Arbeitsgiingen
sich zusammensetzt, die ineinander greifen miissen, die gesamte
Apparatur zu einer selbstindig arbeitenden automatischen wer-
den; die Fihrnisse des Moores sind hierbei schwer auszu-
schalten. Vortr. zweifelt nicht daran, da man zu dem Ziele
gelangen wird, aber es wird noch eine Zeit des Probierens
notwendig sein.

Die Veredlung des Torfs scheint lebhaftes Interesse zu
besitzen. Wenn man Tort im geschlossenen Raum auf hghere
Temperatur erhitzt, so tritt eine Zersetzung unter Entwicklung
von Gas und Wasserdampt unter Zuriicklassung der Torfkohle
aul. Verfolgt man das Anwachsen der Temperatur mit der
Zeit, so sieht man, dafi beim Anheizen zunichst eine starke
Gasentwicklung einsetzt, die dann nachléfit, um erst bei etwa
150 © wieder aufzutreten und sich bis zu einem Maximum zu
steigern, worauf wieder ein Abfall erfolgt. Die Kurve des
Temperaturanstiegs verlduft nicht stetig, es sagt dies aus, daB
der Torft bei der Zersetzung selbst Wirme liefert. Das bei
der Entgasung auftretende Gas éndert sich in der Zusammen-
setzung, in der ersten Periode der Entgasung entstehen nur
Kohlensiure, Wasserdampf sowie etwas Kohlenmonoxyd; erst
wenn dann die starke Gasentwicklung einsetzt, treten Methan
und Wasserstoft auf. Die Durchschnittszusammensetzung des
entstehenden Gasgemisches von etwa 1430 Cal. ist 45 % Kohlen-
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siure, 20 % Kohlenmonoxyd, 7 % Wasserstoff und 25 % Methan.
In der Technik erhilt man immer ein Durchschnittsgas, und
da das bei niedriger Temperatur entstehende Gas zusammen-
kommt mit dem bei hoherer Temperatur entstehenden, so
kann man auf 2000—2500 Cal. je Kubikmeter kommen,

In neuerer Zeit haben sich zwei technische Methoden der
Verkokung ausgebildet, die Verkokung mit Innenheizung
und mit AuBenheizung. Bei der Torfverkoku.ag mit Aufien-
heizung werden schmale Retorten verwendet infelge des
schlechten Wirmeleitvermbgens des .Torls,- das entwickelte
Gas zieht ab und-wird der Kondensationsanlage zugefiihrt. Das
von Teer und Schwelwasser befreite Gas dient im weiteren
Betrieb zur Beheizung der Retorten. Bei der Verkokung mit
Innenheizung wird ein heifler Gasstrom durch den Verkokungs-
raum geschickt. Man -hat dieser Art der Verkokung in neuerer
Zeit grofle Bedeutung beigemessen und darauf hingewiesen,
dafl durch die direkte Beriihrung des Heizgases mit dem Torf
der Vorgang beschleunigt wird und damit auch wirmetech-
nische Vorteile verkniipft seien. Bei der Auflenbeheizung miisse
man eine hohere Temperatur aufwenden, auch sei diese Art
der Heizung mit groflerer Abstrahlung verbunden, Demgegen-
iiber sei aber erwihnt, dafi bei der Verkokung mit AufBen-
heizung das Gas in hochwertiger Form zur Verfiigung steht,
wihrend es bei der Anwendung der Innenheizung mit den Heiz-
gasen verdiinnt wird. Bei der Innenheizung bekommt man
wenig Schwelgas, auflerdem ist immer Gefahr vorhanden, dafl
Luft in den Schacht hineinkommt, in welchem der Tort erhitzt
wird. Allerdings kann man diese Gefahr bei guten technischen
Anlagen vermeiden. Wenn die heifien Gase mit dem glithenden
Koks in Beriihrung koinmen, bekommen wir Wassergas, die
Asche wird angereichert, und damit zerstoren wir eine der
Eigenschaften, die die Giite des Torfs ausmachen. Als be-
sonderer Vorteil fiir die Innenheizung wird hervorgehoben, da3
diese viel und guten Teer liefert. Aber durch das Durch-
pressen von Gas durch den Schacht bildet sich Flugstaub, der
mit in den Teer kommt und bei der Destillation stdrend wirkt.
So kommt es, dafl der Vorteil des zuerst entstehenden guten
Teers bei seiner Weiterverarbeitung wieder aufgehoben wird.

Eine grofle Rolle fiir die Tortverkokung spielt die Frage
der Nebenprodukte. Man hat im Vorjahr hingewiesen auf den
Vergleich mit der Holzverkokung, mit der die Torfverkokung
viel Ahnlichkeit hat. Vergleichen wir die Mengenverhiltnisse
an entstehenden Produkten bei der Verkokung von Buchénholz
und Torf, so sehen wir, dafl sich bilden

aus 100 kg Holz aus 100 kg Hochmoortorf

Kohle 2b kg 30 kg
Schwelwasser 50 kg 45 kg
Teer 5 kg 5 kg
Essigsure 6 kg 0,72 kg
Methylalkohol 1,5 kg 0,006 kg
Aceton 0,10 kg 0,013 kg

Die Mengen an Kohle und Schwelwasser sind nicht sehr ver-
schieden, bei Tort erhalten wir etwas mehr Kohle und weniger
Schwelwasser. Dije Teermenge ist bei der Holz- und Torfver-
kokung die gleiche.. Fiir die Verwertung von Essigsiure und
Methylalkohol ist die Konzentration im Schwelwasser von Be-
deutung. Bei der Holzverkokung enthiilt das Schwelwasser
129 Essigsdure und 3% Methylalkohol, das Schwelwasser der
Torfverkokung nur 1,6% Essigsiure und 0,01% Methylalkohol.
Es ist also die Konzentration dieser Steffe, im Schwelwasser
der Torfverkokung so gering, dafl die Gewinnung noch nicht
méglich ist. Nun konnte dafiir beim Torf der Stickstof eine
Rolle spielen. Auf 100 Teile Torf mit 25% Wasser enthilt
Lebermudde am meisten Stickstoff, weniger das Niederungs-
moor und am wenigsten Hochmoor. Bei der Zersetzung findet
eine Anreicherung des Stickstofls im Koks staif, es bleiben im
Koks aber nur 10—20% des im Torf enthaltenen Stickstoffs, und
es liefert der Torf ein Schwelwasser mit nur wenig Ammoniak,
so dafl auch diese Gewinnung nicht rentabel ist, und praktisch
das Ammoniak im Schwelwasser des Torfs keine Rolle spielt.
Vergleichen wir nun den Wert der Ausgangsmaterialien und
den Wert der gewonnenen Stoffe, so ist Holz gegeniiber Torf
teurer, man kann den Preis der Holzscheite mit M 2,—, den
des Torls mit M 1,— je Doppelzeniner einsetzen. Wohl er-
halten wir aus Torf etwas mehr Kohle, aber diese erzielt nicht

den Preis der Kohle, die bei der Holaverkokung entsteht,
die Preise sind M 7,50 gegen M 9,50 je Tonne. Den Preis des
Teers setzt Vortr. bei der Holzverkokung mit M 5,—, bei der
Torfverkokung mit M 4,— je Tonne ein. Beriicksichtigt man
nun noch den Wert der Essigsure (M 25,— je Doppelzeniner)
und des Methylalkohols mit M 80,—, so ‘erzielt man fir M 2,—
Rohstoffkosten beim Holz Erzeugnisse im Werte von M 5,68, beil
Torf fiir M 1,— Rohstoitkosten Erzeugnisse im Werte wvon
M 2,45. Die heutigen Preisverhiltnisse liegen.so, daB die Holz-
verkokung noch existenziahig ist. Die Teermenge spielt- in der
Gesamtbilanz . vorldufig- nur .eine geringe Rolle. Man sollie
daher, wie Vertr. betont; bei der Konstruktion der Ofen vor
allem daran denken; billige Ofen zy bauen. Die Grundlagen
der Toriverkokung-liegen viel einfacher als bei der Holzver-
kokung, deren Wirtschaftlichkeit mit anderen Marktlagen ver-
kniipft ist, nimlich mit dem  Markt der Nebenprodukte Essig-
siure und Holzgeist. Weiter ist zu beriicksichtigen, dafi auf die
Gestaltung des Torfpreises die Torlindustrie Einflufi haben
kann durch Verbesserung der Gestehungsmethoden. Wenn wir
den Preis des Torfes statt mit M 10,— mit M 8,— je Tonne
einsetzen konnten, so kommen wir fiir die erzielten Neben-
produkte zu einem giinstigeren Verhiltnis. Vortr. kommt zu
dem Schluf}, daBl jede Torfveredelung mit dem Torfpreis steht
und féllt. Die einzige Léisung, um aus den schlechten Verhilt-
nissen herauszukommen, besteht darin, die Betriebe gut zu
leiten und einen billigen Torf zu machen.

Dipl-Ing. W. Peters, Lage: , Qualitdt und Qualitdtsver-
besserunqg der maschinellen Torfgewinnung®,

Fir die qualitative Leistung der Torfgewinnungsmaschinen
sind die wirtschaftlichen Aussichten nur gering. Unter Qualitits-
verbessserung versteht Vortr. nicht die Tortveredelung, son-
dern die Uberfiihrung des Torfs in lufttrockenen Torf. Es
werden hun die verschiedenen Torfgewinnungsmaschinen mit-
einander verglichen. Zugrunde gelegt wird die Wiarmedichte,
ausgedriickt in Millionen Wirmeeinheiten im geschiitteten Ku-
bikmeter und der Wirmepreis, das ist der Preis fir eine Mil-
lion Wirmeeinheiten. Es wird dann die Werterhdhung er-
rechnet, die durch die Verdichtung des Torfs erreicht werden
kann. Um die Leistung einer Maschine, ihre Verdichtungs-
wirkung anzugeben, sind von Upmeyer und Hausding
Vergleichszahlen angegeben worden. Vortr. verglich die Ver-
dichtungswirkungen der verschiedenen Maschinen mit der
Wirkung einer Laboratoriumsvorrichtung. Eine Zubringer-
maschine mit Reifiwerk hatte eine gréflere Verdichtungswir-
kung als eine gewthnliche zweiwellige Zubringermaschine; gut
bew#hrt hat sich die Drillingsschnecke. Bei der Schlickey-
sen-Maschine war die Verdichtungswirkung griofler beim
Scbhneckenzubringer als beim Kettenzubringer. Es wurde dann
der Mehrwert berechnet, der sich durch die Verdichtung er-
zielen 14ft, und zwar tiir ¢ie Osenb e r g - Maschine, die Ko p -
pel-Anrep-Maschine, den Strenge-Bagger und den
Wieland-Bagger. Es zeigte sich, dafl sich bei der Osen-
ber g-Maschine eine Weiterverdichtung noch lohnt, bei der
Koppel-Anrep-Maschine dagegen eine weitere Verdich-
tung zu Verlusten fiihren wiirde; wihrend beim Strenge-
Bagger eine weitefe Verdichtung lohnt, bringt sie beim Wie-
land-Bagger keinen wirtschaftlichen Vorteil. Im besten Fall
lassen sich aber mur Gewinne von 20—30 Pf. je Tomne erzielen,
die gegeniiber den Mehrkosten nicht in die Wage fallen.

Neue Blicher.

Fermentforschung. - - Von Abderhalden.
Folge, 1. Jahrg., 2. Heft. Urban u. Schwarzenberg, Berlin-
Wien 1925. , M 12—

-Das zweite Heft des neuen Jahrgangs bringt zahlreiche
werivolle Beitrage aus dem Gesamtgebiet der Fermentchemie

aus der Feder von Adowa, Preobraschenski u.

Sweschnikowa, Kudrjawzewa, Pincussen,

Abderhalden, Singer, Hasebrock, von Euler,

u. Sandberg. Scheunert. [BB. 209].

Der Kohlenhydratumsatz in tierischen Zellen. Von G. Gott-
schalk. Gustav Fischer, Jena 1925. M 2,50

Kein Gebiet der Biochemie ist in den letzten Jahren so in

8. Jahrg. Neue



